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LISTA DE MATERIALES
o TAM. ; CANT.
N -+ 8 W NoJ [pulgi DESCRIPCION [mmi[pza]
@ 1] 16 | TUBERIA SIN COSTURA, ASTM A-106 GR. B, SCH. 9815 mm
ﬂ 1025 80, ASME B36.10, BW.
CONT. EN 2| 10 |TUBERIA SIN COSTURA, ASTM A-106 GR. B, SCH. 232 mm
SC-E30-ME-01-07-035 de 235 80, ASME B36.10, BW.
E 471189.663M @ E 471191.316M 3 | 16X10 | TE REDUCTORA, ASTM A-234 GR. WPB, SCH. 80x80, 1
N 8062408.307M N 8062407.993M ASME B16.9, BW.
EL +360.204M EL +361.100M 0¥ 4| 16X2 | WELDOLET, ASTM A-105, SCH 80, ASME B16.9/ 1
4361 MSS SP-97
EL 5[ 10 |CODO 90° RL, ASTM A-234 GR. WPB, SCH. 80, 1
ASME B16.9, BW.
16X2"NPS 6 | 16 |BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 80, 600#, ASME 1
B16.5
@ 90.00° 7| 10 |BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 80, 600#, ASME 1
CONT. EN B16.5
2| SG-E30-ME-01-07-039 de 235 8 | 16 |EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA ANILLO 1
®| £ 471190 658M CENTRADOR INTERNO Y EXTERNO / SIN ASBESTOS,
—— | N 8062408 446M 600#, ASME B16.20, e=1/8"
EL +360.445M 9 [ 1.1/2 |(20) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, ASTM A-193 Gr. 1
B7 ZINC, ASME B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
B18.2.2, (16"-600#) (DIAM=1 1/2" LG=270MM)
10| 16 | BRIDA CIEGA, RF, ASTM A-105, 600#, ASME B16.5 1
LISTA DE CORTE
[5P502:02 | PZA. | TAM. | LONG. EXT. 1 EXT. 2
. <1> 16" 1100 BISELADO | BISELADO
16X10"NPS <2> 10" 232 BISELADO | BISELADO
<3> 16" 8715 BISELADO | BISELADO
REPRESENTACION 3D
SP-S02-03
e
/ [SP-S02-04 |
A
<3> (1) CONT.EN
16"NPS~ SC-E30-ME-01-07-022 de 235
(g E471200.174M
N 8062409.778M
EL +360.204M
Presién de Disefio: 1480 Psig | Max. Presion Op.: 780 Psig Min. Presién Prueba: 2220 Psig YPFB TRANSPORTE S.A.
Temp. de Disefio: 100° F Tratamiento Térmico: No Hidradlica XI Neumaética []
GERENTE DE PROY.: Ivan Meneses 02/Sep/24 |R. Mendoza |R. Monasterio, J. Togo |F. Argandofia 1 Conforme a Obra Bolinter Ltda.
Pintura: SiXI No [ | Aislacién: Si [ No X | END: 100% | Servicio: Succién , , . - . .
i REVISOR 1: Jafeth Acha 07/May/24 |B.Sandéval |R.Monasterio W. Chavez |F.Argandofa 0 Aprobado para Construccion Bolinter Ltda.
SIMBOLOGIA : _ — - .
, FECHA | DIBUJO [—Calioad | Técnico | pproBo| REV.N® DESCRIPCION EMPRESA
e Tub. Nueva Aérea . . REVISOR 2: Felix Zarate
= == = Continuacién @ @ Ubicacion:
= == == Tyb. Nueva Ent. de Linea ' H
. REVISOR 3: Walter Escobar -
Av. Doble Via a la Guardia, Km. 3, entie dloy Sto Anilo | | " Tub- Exist. Aérea  ==#== Sentido de Flujo fom  N°Juntas 2 COlpa ,B.elglca (S CZ)
' AT 0%, J . CONTRATISTA Trans orte SA. |Etapa Cédigo:
+591-3-3529270 e w Tyb. Exist. Ent. . o .
+501-3-3523713 ——e— Junta Soldada Gambio de Conaicion GERENTE DE PROY.:  Franklin Argandoia P Conforme a Obra SC-E30-ME-01-07-023 de 235
. , —&— Junta Enchufe E Instrumento Tiodn REVISOR 1:  Wilbert Mendez Proyecto: Ingenieria y Construccion para el proyecto Escala: S/E
hg‘(ﬁ:]/t“é%“b%‘mteerfc%%“ —F— Junta Roscada Indicador Estacion de Compresién Colpa Fase |
I Inter. REVISOR 2:  Jorge Togo ” . :
NOTAS GENERALES g6 Tog Titulo del Plano: Isométrico 16"-0.844-B(G-6)-1025 Formato:
1. I\Ededidqf_s er} é/lflr’rtnet(os a Menos que se | 2. Cédigo de Disefio ASME B31.8. REVISOR 3: Rudy Monasterio Sistema de Succion @:16" Succion Tabloide: 279 mm x 432 mm
speciiique o Contrario.
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Formato Tabloide - YPFB TRANSPORTE S.A. Rev 3
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